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SKt ADARKO-SKLEJARKI
DO OBROBKI TEKTURY FALISTE.

Tektura falista jest specyficznym materiatem

i wymaga odpowiednich narzedzi do jej obrobki.
Poligrafia opakowaniowa zwigzana z tym materiatem
korzysta na ogot ze specjalnie jej dedykowanych maszyn
i urzadzen, rézniacych sie znacznie od ich odpowied-
nikéw przeznaczonych do pracy z tektura lita i kartonem.
Nie chodzi tu wytacznie o format arkusza i samego
wykroju, ktory w przypadku tektury falistej jest na ogot
wiekszy niz w przypadku zwyktego kartonu, ale takze

o specjalne wlasciwosci tego szczegolnego materiatu,
ktore determinuja odpowiednie technologie jego obrobki.

Przede wszystkim tektura falista wystepuje w duzej rozpietosci
grubosci, poczynajgc od najcienszej mikrofali dwuwarstwowej
(otwartej) az po wielowarstwowe tektury, ktére wykorzystywane
do produkcji opakowan potrafig osigga¢ grubos$é znacznie powy-
zej 5 mm. Istotng wtasciwoscia tektury falistej jest tez to, co sta-
nowi jej najistotniejszy wyréznik: wielowarstwowa struktura stwo-
rzona z naprzemiennie ztgczonych arkuszy papieru ptaskiego i fa-
lowanego. Struktura ta poprzez swojg okreslong kierunkowosé

FOT. 1. NA ZDJECIU MODUL

BIGUJACY W MASZYNIE MEGAFOLD-1450SL

sprawia, ze tektura falista charakteryzuje sie wyraznym zréznico-
waniem wtasciwosci (sztywnosci) w zaleznosci od kierunku prze-
biegu fali.

W produkcji opakowan z tektury falistej jednym z najistotniejszych
procesow jest sktadanie i sklejanie. Duza czes¢ produkcji opakowan
z tektury falistej zwigzana jest z technologig fleksograficzng, gdzie
sktadarko-sklejarka stanowi integralng czesc¢ catej linii produkcyjnej
(in-line), jednak w tym artykule chcieliby$my sie skupi¢ na procesie
sktadania i sklejania opakowan produkowanych z wykrojnikéw pta-
skich, a wiec takich, ktérych proces sktadania i sklejania odbywa sie
na zewnetrznych (off-line) sktadarko-sklejarkach, pracujacych z wy-
krojonymi wczesniej uzytkami. Tego typu urzadzenia musza charak-
teryzowac sie kilkoma szczegdlnymi cechami, odrézniajgcymi je
od sktadarko-sklejarek przeznaczonych gtéwnie do opakowarn z kar-
tonu litego. Warto tutaj podkresli¢, ze te roznice nie sprowadzaja sie
jedynie do wielkosci (formatu) maszyny, ktéra z zasady jest wiek-
szaniz ma to miejsce w przypadku sktadarko-sklejarek do kartonu.
Jest kilka cech szczegodlnych, ktére powinien wzig¢ pod uwage
kazdy, kto planuje zakup sktadarko-sklejarki do tektury faliste;.
Chcielibysmy przedstawié te szczegdlne wiasciwosci na przykia-
dzie seriimaszyn MEGAFOLD dobrze w Polsce znanego producen-
ta DGM. Model ten jest dostepny w szerokim zakresie formatow
(od 1450 mm do 2400 mm) i posiada wszelkie cechy uniwersalnej
maszyny dedykowanej tekturze falistej (fot. 1).

BIGOWANIE

Tektura falista jest dos¢ trudna w aspekcie bigowania. O ile bo-
wiem bigi prostopadte do przebiegu fali przettaczaja sie podczas
procesu sztancowania wyraznie i trwale, to juz bigi réwnolegte
do przebiegu fali maja tendencje do pewnej nieokreslonosci i nie-
trwatosci. Jako ze konstrukcja wiekszosci opakowan z tektury fa-
listej zaktada przebieg fali wzdtuz ich wysokosci, to podczas obréb-
ki na sktadarko-sklejarce ta nieokreslonos¢ stwarza powazne
problemy z powtarzalnoscia i precyzja sktadania (zamykania).
Rozwigzaniem jest bigowanie (lub raczej utrwalanie bigowania) juz
na sktadarko-sklejarce. Zainstalowany w maszynach MEGAFOLD
modut bigujacy spetnia wtasnie to zadanie. Zespét kot bigujacych
umozliwia doktadne i trwate zbigowanie wykrojéw wzdtuz przebie-
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gu fali, co pozwala na unikniecie btedéw w sekcji wstepnego przetamywania oraz w sek-
cji zamykajace;.

NAPED GORNYCH PASOW

Tektura falista jest ze swej natury materiatem relatywnie grubym. W sktadarko-sklejarkach
wykroje sg prowadzone poprzez pasy gornych i dolnych zespotow wozkow. W prostszych
maszynach — i generalnie we wszystkich sktadarko-sklejarkach przeznaczonych gtéwnie
do tektury litej — jedynie dolne pasy sg napedzane, natomiast gérne pasy poruszaja sie bez-
witadnosciowo, tylko dzieki kontaktowi z pasami dolnymi (i z prowadzonymi wykrojami).

FOT. 2.

SYSTEM NAPEDU

GORNYCH PASOW
PROWADZACYCH

W MASZYNIE

MEGAFOLD-1850SL

Jednak w przypadku grubszych materiatéw, wtasnie takich jak tektura falista (czesto ka-
szerowana kartonem), takie rozwigzanie jest niewystarczajace. Tak wiec sktadarko-sklejar-
ki do tektury falistej powinny mie¢ napedzane gérne pasy prowadzace, co pozwala na pre-
cyzyjniejsze prowadzenie wykrojéw i unikniecie naprezen w ich strukturze. Maszyny z serii
MEGAFOLD sg wyposazone w system napedu gérnych paséw prowadzacych (fot. 2),
zsynchronizowany z napedem paséw dolnych, co gwarantuje idealne prowadzenie nawet
najgrubszych wykrojéw (do 9 mm grubosci).

PRECYZYJNE ZAMYKANIE (SKEADANIE)

Powaznym problemem przy sktadaniu opakowan z grubszej tektury falistej jest ich tenden-
cja do przekoszenia, czyli inaczej mowigc trudnosc w precyzyjnym ich ztozeniu. Opakowa-

FOT. 3.
GORNE PASY
ZAMYKAJACE

Z NIEZALEZNYM
SERWOMOTOROWYM
SYSTEMEM NAPEDU
W MASZYNIE

MEGAFOLD-1450SL
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nie z tektury falistej, szczegdlnie typu trzypunktowego z dnem au-
tomatycznym, ma naturalng dgznosé do nieréwnego ztozenia (za-
mkniecia), ktérej rezultatem jest tzw. efekt rybiego ogona, co na ogét
dyskwalifikuje takie opakowanie z punktu widzenia kontroli jakosci.
Rozwigzaniem tego problemu w duzym stopniu jest zastosowany
w maszynach MEGAFOLD system serwomotorowego niezaleznego
napedu gornych paséw zamykajgcych (sktadajacych) w sekgji kon-
cowego zamykania. Dzieki temu systemowi operator moze precyzyj-

W produkcji opakowari z tektury falistej
Jjednym z najistotniejszych procesow jest
Sktadanie i sklejanie. Sktadarko-sklejarki

do tektury falistej powinny mie¢ napedzane
gorne pasy prowadzace, co pozwala

na precyzyjniejsze prowadzenie wykrojow

I unikniecie naprezeri w ich strukturze

nie zréznicowac predkos¢ gornych paséw zamykajacych w stosun-
ku do predkosci paséw dolnych, co pozwala niejako przeciwstawic¢
sie naturalnej tendencji opakowania do przekoszenia (fot. 3).

WYROWNYWANIE KATOWE

Pomimo opisanego powyzej systemu niezaleznego serwomotoro-
wego napedu gérnych paséw zamykajgcych, opakowania z grub-
szej tektury falistej — szczegdlnie trzypunktowe z dnem automa-
tycznym — moga nadal wymagaé wyréwnania kgtowego przed
wejsciem pod prase, gdzie ich ztozenie zostanie ostatecznie utrwa-
lone. Dlatego tez producenci sktadarko-sklejarek do tektury falistej
na tym ostatnim (przed utrwaleniem) etapie oferujg systemy wy-
rownywania kagtowego. W maszynach z serii MEGAFOLD jest to sys-

FOT. 4. SYSTEM WYROWNYWANIA

KATOWEGO W MASZYNIE MEGAFOLD-1850SL

tem pneumatycznych prowadnic wprowadzajgcych, ktére sterowa-
ne odpowiednim oprogramowaniem sprzezonym z fotokomaorka za-
trzymujg na chwile kazdy wykrdj, wyréwnujg go za pomoca rucho-
mych ogranicznikow i nastepnie wprowadzajg wyréwnane juz
opakowanie pod prase, za posrednictwem opuszczanych prowad-
nic pasowych. Takie rozwigzanie pozwala na skuteczne i trwate sko-
rygowanie nieréwnosci kagtowych opakowania (fot. 4).

AUTOMATYZACJA PROCESU

Jak juz zostato wczesniej powiedziane, sktadarko-sklejarki do
tektury falistej sg na ogét dosé duze. Dlatego tez, aby utatwic ich
obstuge, producenci starajg sie w jak najwyzszym stopniu jg zauto-
matyzowac¢. W maszynach MEGAFOLD zastosowano m.in. zauto-
matyzowane podnoszenie gérnych wozkow, a takze automatyczne
ustawianie prowadnic wraz z pamiecig ustawien. Ta ostatnia
funkcja pozwala na radykalne przyspieszenie narzadu maszyny
w przypadku prac powtarzalnych. Warto réwniez wspomniec o sto-
sowanym w tych maszynach systemie monitoringu, ktéry za pomo-
ca 4 kamer rozmieszczonych w réznych cze$ciach maszyny oraz
duzego ekranu (fot. 5) umieszczonego w sekcji podawania umoz-
liwia operatorowi petng kontrole procesu na réznych jego etapach.

W artykule tym zwrdciliSmy uwage jedynie na kilka istotnych cech
i funkcjonalnosci, jakimi wedtug nas powinny charakteryzowac sie
sktadarko-sklejarki do tektury falistej. Oczywiscie, kazdy z planuja-
cych zakup tego typu maszyny powinien indywidualnie skonfiguro-
wac jg w odniesieniu do wtasnych potrzeb. Tektura falista jest
szczegdlnym materiatem — niezwykle funkcjonalnym, ale tez wyma-
gajacym. Mamy nadzieje, ze nasz artykut okaze sie pomocny w zde-
finiowaniu tych wymagan, a w efekcie w wyborze najbardziej odpo-
wiedniej maszyny dla Panstwa potrzeb.

OPRACOWANO NA PODSTAWIE
MATERIALOW FIRMY NAVE EUROPE SP. Z 0.0.

FOT. 5. MONITOR KONTROLNY

W MASZYNIE MEGAFOLD-1450SL
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